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MANIGLIA A PONTE

Serie 3000

L2

!

R.S.Servicesn

L1

Codice maniglia L L1 L2 D F R Materiale
3000-1-* 200 | 38 10 9 M5 | 15 Inox A3
3000-2-* 150 | 55 10 9 M5 | 15 Inox A3
3000-3-* 76 | 33 12 8 M4 6 Inox A3
3000-4-* 90 | 38 10 9 M5 | 15 Inox A3

Per determinare il codice di finitura
sostituire * con :

C = cromata



R.S.Services:

MANIGLIA A PONTE PIEGHEVOLE

Serie 3001
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Codice maniglia L L1 Materiale . \ . e
Per determinare il codice di finitura
3001-1-* 87 1415 Inox A3 sostituire * con :
3001-2-* 100 |41.5] Inox A3 C = cromata
3001-3-* 119 |41.5] Inox A3




R.S.Services:

MANIGLIA A PONTE CON FORI PASSANTI
Serie 3002
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Codice maniglia Materiale

3002 - 1 Poliammide PA6 nera




MANIGLIA A PONTE CON FORI PASSANTI
Serie 3003
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Codice maniglia Materiale

3003 -1 Poliammide PA6 nera




R.S.Services:
MANIGLIA AD INCASSO

Serie 3004
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Codice maniglia S spessore pannello Materiale
3004 -1 1:1,4 ABS nero

3004 - 2 1,4:1,8 ABS nero



R.S.SewiceSrl

MANIGLIA A SLITTA
Serie 3005
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3005 -1 ABS nero




MANIGLIA A SLITTA (in due pezzi)

Serie 3005

38

)
!
A

20.5

‘6.7

15.2

o corsa 6.5

254

22.2

28.2

44.2

Codice maniglia

Materiale

3005 - 2

ABS nero

Dima di foratura
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MANIGLIA A COMPRESSIONE CON CHIAVE
Serie 3006
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Codi igli i
ofice manio H H1 Materiale Per determinare il codice di finitura
3006-1-* 67 45 : 60 Zama sostituire * con :
3006-2-* 52 30:45 Zama N = nera

3006 -3-* 21 0:15 Zama




MANIGLIA A COMPRESSIONE
Serie 3007

Dima di foratura
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Codice senza chiave ; Codice con chiave H HA1 Materiale Per determinare il codice di finitura

3007 -3-* 3007-1-* 485114 :37| zama sostituire * con :

3007 -4 -~ 3007-2-* 275]0:16 | Zama N = nera




R.S.Services:

MANIGLIA AD INCASSO ROTONDA CON CHIAVE
Serie 3008

Dima di foratura
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I Codice maniglia I Materiale
ABS - Ghiera esterna
Zama - Corpo

| 3008




R.S.Services:

MANIGLIA AD INCASSO RETTANGOLARE
Serie 3009
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Codice maniglia Materiale Per determinare il codice di finitura

3009 - * Zama sostituire * con :

N = nera



R.S.Services:

MANIGLIA A SPINTA ROTONDA CON CHIAVE

Serie 3010
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Codice maniglia

Materiale

3010

Zama

Dima di foratura

Per determinare il codice di finitura
sostituire * con :

C = cromata



R.S.Services:

MANIGLIA A SPINTA QUADRATA CON CHIAVE
Serie 3011

74 max - 40 min
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Codice maniglia Materiale . . . e
Per determinare il codice di finitura

3011 Zama sostituire * con :

C = cromata



MANIGLIA IN TUBO
Serie 3012
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Codice maniglia L Materiale
PA - Estremita
3012 -1 200 o
Alluminio - Tubo
PA - Estremita
3012-2 300 o
Alluminio - Tubo
PA - Estremita
3012-3 400 L
Alluminio - Tubo
PA - Estremita
3012-4 500 L
Alluminio - Tubo




RS.Services:

SERRATURA A SCATTO
Serie 3013
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Codice maniglia Materiale . . . s
Per determinare il codice di finitura
3013 Fe sostituire * con :

Z = zincata
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