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R.S.Services:

Cerniera
Serie 5000
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Codice cerniera ateria e_ Per determinare il codice di finitura
5000-0-* Fe - Flangia sostituire * con :
Fe - Perno

Z= zincata




R.S.Services:

Cerniera
Serie 5000
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i i Material
Codice comiers — sterale - Per determinare il codice di finitura
5000 - 1 - * Acciaio Inox - Flangia sostituire * con :

Acciaio Inox - Perno .
S=inox

Finitura superficie lucida a specchio



| R.S.Services:
Cerniera

Serie 5000
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Codice cerniera Materiale

5000-2-*

Acciaio Inox - Flangia

Acciaio Inox - Perno

Finitura superficie lucida a specchio

Per determinare il codice di finitura
sostituire * con :

S=inox



| R.S.Services:
Cerniera

Serie 5000
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Codice cerniera Materiale

— - Per determinare il codice di finitura
Acciaio Inox - Flangia sostituire * con :

Acciaio Inox - Perno

5000-3-*
S=inox

Finitura superficie lucida a specchio



R.S.Services:

Cerniera
Serie 5000
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Codice cerniera Materiale

— - Per determinare il codice di finitura
Acciaio Inox - Flangia sostituire * con :

Acciaio Inox - Perno

5000-4-*
S=inox

Finitura superficie lucida a specchio



R.S.Services:

Cerniera
Serie 5000
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Codice cerniera Materiale . . . e
Per determinare il codice di finitura

Acciaio Inox - Flangia sostituire * con :
Acciaio Inox - Perno

5000-5-*
S=inox

Finitura superficie lucida a specchio



R.S.Services:

Cerniera
Serie 5000
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Codice cerniera Materiale

— - Per determinare il codice di finitura
Acciaio Inox - Flangia sostituire * con :

Acciaio Inox - Perno

5000-6-*
S=inox

Finitura superficie lucida a specchio



R.S.Services:

Cerniera
Serie 5000

4.2
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Codice cerniera Materiale

— - Per determinare il codice di finitura
Acciaio Inox - Flangia sostituire * con :

Acciaio Inox - Perno

5000-7-*
S=inox

Finitura superficie lucida a specchio



R.S.Services:

Cerniera
Serie 5000
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. . Material
Codice cermiera — ateriale - Per determinare il codice di finitura
5000 -8 - * Acciaio Inox - Flangia sostituire * con :

Acciaio Inox - Perno .
S=inox

Finitura superficie lucida a specchio



R.S.Services:

Cerniera
Serie 5000
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Codice cerniera Materiale

— - Per determinare il codice di finitura
Acciaio Inox - Flangia sostituire * con :

Acciaio Inox - Perno

5000-9-*
S=inox

Finitura superficie lucida a specchio



R.S.Services:

Cerniera
Serie 5000
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Codice cerniera Materiale

— - Per determinare il codice di finitura
5000 - 10 - * Acciaio Inox - Flangia sostituire * con :
Acciaio Inox - Perno

S=inox

Finitura superficie lucida a specchio



R.S.Services:

Cerniera
Serie 5000
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Codice cerniera Materiale

— - Per determinare il codice di finitura
Acciaio Inox - Flangia sostituire * con :

Acciaio Inox - Perno

5000-11-*
S=inox

Finitura superficie lucida a specchio



R.S.Services:

Cerniera
Serie 5000
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Codice cerniera Materiale

— - Per determinare il codice di finitura
Acciaio Inox - Flangia sostituire * con :

Acciaio Inox - Perno

5000-12-*
S=inox

Finitura superficie lucida a specchio



Cerniera
Serie 5000

R.S.Services:

23.5

23.5

4,2

Codice cerniera I Materiale

FE360 - Flangia

Acciaio - Perno

5000-13-* |

Per determinare il codice di finitura
sostituire * con :

Z= zincata



R.S.Services:

Cerniera
Serie 5000
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jCodice cemiera Materiale , | Per determinare il codice di finitura
| FE360 - Flangia | sostituire * con :
5000 - 14 - * Acciaio - Perno 7= zincata

Acc. Inox - Flangia | S=inox

Acc. Inox - Perno



Cerniera
Serie 5000

R.S.Services:
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Codice cerniera

Materiale

5000-15-*

Acc. Inox - Flangia

Acc. Inox - Perno

Per determinare il codice di finitura
sostituire * con :

S=inox



Cerniera
Serie 5000
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Codice cerniera = Mat:'ale_ Per determinare il codice di finitura
e - Flangia Lk .
5000 -16 - * e sostituire * con :
e - remo Z= zincata



R.SServices
Cerniera
Serie 5001
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Codice cerniera Materiale Per determinare il codice di finitura
5001 - 1 - * Zama - Cerniera sostituire * con :
Acciaio inox - Spina
C = cromata
N = nera

S =inox



| R.S.Services:
Cerniera

Serie 5002
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Codice cerniera L L1 H @D @D Materiale . . . P
Per determinare il codice di finitura

Zama - Cerniera sostituire * con :
Acciaio Inox - Spina

5002-1-* 40 | 25 9 55| 95

C = cromata
z - Cerni =
5002-2-* | 50 | 30| 12| 6 |125 ama - wermiers N = nera
Acciaio Inox - Spina S = inox

Zama - Cerniera

5002-3-* 60 [ 36 | 15 | 8.5 | 16.5

Acciaio Inox - Spina




R.S.Services:

Cerniera
Serie 5003

/_\
(¢}
|/

==
‘M —
T
||
() . )
I SR N N
| 1]
||
| 1]
||
Y N T _
o
| 1]
|
L1
L

Codice cerniera L L1 H H1 M Materiale

— - Per determinare il codice di finitura
Acciaio zincato - Spina sostituire * con :

Acciaio zincato - Perni

5003-1-* 40 | 25 | 21 9 5

= : C = cromata
5003 -2 - * 50 30 25 12 6 Acciaio zincato - Spina N = nera

Acciaio zincato - Perni

Acciaio zincato - Spina
5003-3-* 60 | 36 | 29 15 8

Acciaio zincato - Perni

Acciaio Inox - Spina
5003-1S -~ 40 | 256 | 21 9 5

Acciaio zincato - Perni

Acciaio Inox - Spina
5003-2S -~ 50 | 30 | 25 | 12 6

Acciaio zincato - Perni

Acciaio Inox - Spina

5003-3S-* 60 | 36 | 29 | 15 8

Acciaio zincato - Perni



Cerniera
Serie 5004

R.S.Services:
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Codice cerniera L L1 @D H H1 H2 Materiale
PAG - Cerniera
5004 -1-* 5030|6511 13] 19 S .
Acciaio zincato - Spina
PAG6 - Cerniera
5004 -2-* 5013055111 ]13] 19 o ;
Acciaio zincato - Spina
PAG - Cerniera
5004 -3-* 65140 |65 14 | 17 | 25 L .
Acciaio zincato - Spina

Per determinare il codice di finiture
sostituire * con :

P= poliammide



RS.Services:

Cerniera
Serie 5005
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Codice cerniera Material? Per determinare il codice di finitura
5005 - 1 - * F.’A'S Cem'efa. sostituire * con :
Acciaio inox - Spina P= poliammide



R.S.Services:
Cerniera
Serie 5006
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Codice cerniera Materiale

Per determinare il codice di finitura
Zama - Cerniera sostituire * con :

Acciaio inox - Spina

5006 -1-*

N= nera




R.S.Services:

Cerniera
Serie 5008
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Codice cerniera Materiale

Per determinare il codice di finitura
Zama - Cerniera sostituire * con :

Acciaio - Spina

5008 -1-~

N= nera



Cerniera
Serie 5009

n° 4 fori M4x7mm
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Codice cerniera destra Materiale
. Zama - Cerniera
5009 - 1R - o .
Acciaio inox - Spina
Codice cerniera sinistra Materiale
. Zama - Cerniera
5009 - 1L - o .
Acciaio inox - Spina

R.S.Services:

‘65

Per determinare il codice di finitura
sostituire * con :

N= nera



R.S.Services:

Cerniera
Serie 5010
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Codice cerniera Materiale_ Per determinare il codice di finitura
5010 - * Zama - Cerniera sostituire * con :
Acciaio - Spina _
N= nera




R.S.Services:

Cerniera
Serie 5011
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Codice cerniera Materiale . . . .
Per determinare il codice di finitura

Zama - Cerniera sostituire * con :
Acciaio - Spina

5011 -*

C= cromata




R.S.Services:

Cerniera
Serie 5012
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Codice cerniera Materiale ) . ) e
Per determinare il codice di finitura

Zama - Cerniera ituire * .
5012 - * " sostituire * con :
Acciaio - Perno

Z= zincata




R.S.Services:

Cerniera
Serie 5013
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Codi [ Material

e ateriale - Per determinare il codice di finitura
5013 - * Zama - Flangia sostituire * con :

Acciaio - Perno _
C= cromata

N = nera




R.S.Services:

Cerniera modulare
Serie 5100
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Codice cerniera Sp. Materiale . . . e
P Per determinare il codice di finitura

Zama - Cerniera sostituire * con :
Acciaio - Spina

5100-1-* 1,5

C = cromata
Zama - Cerniera =
5100-2-* | 2,0 s N = nera
Acciaio - Spina
Accessori :

Guarnizioni vedere serie 7000



| R.S.Services:
Cerniera modulare

Serie 5100
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Codi i Material . . e
odice cerniera aenae Per determinare il codice di finitura
Poliammide - Cerniera sostituire * con :
5100 - * Delrin - Spina
P P = poliammide




| R.S.Services:
Cerniera modulare

Serie 5101
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Codice cerniera Materiale . \ . e
Per determinare il codice di finitura

Zama - Cerniera sostituire * con :

5101-1-~ Acciaio - Spina
P C = cromata
N = nera
Accessori :

Guarnizioni vedere serie 7000



Cerniera modulare
Serie 5102

Dima di foratura

+0.5
13,5-0.0

R.S.Services:

Codice cerniera [%]0] Materiale

Zama - Cerniera

5102-1-~ 53

Acciaio - Spina

Zama - Cerniera

5102 -2 - 6,2 Acciaio - Spina
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Per determinare il codice di finitura
sostituire * con :

N = nera

Accessori :

Guarnizioni vedere serie 7000



R.S.Services:

Cerniera modulare
Serie 5102

fori M6

42
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Dima di foratura porta Dima di foratura struttura
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23
27

Codice cerniera Materiale . . . PP
Per determinare il codice di finitura

Zama - Cerniera sostituire * con :
Acciaio - Spina

5102-3-*"Q

C = cromata

Accessori :

Guarnizioni vedere serie 7000



Cerniera modulare RS.Services:
Serie 5103
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N~ Per determinare il codice di finitura
O sostituire * con :
C = cromata
N = nera

Codice cerniera Materiale

max 22

Accessori :

5103-1-* Zama - Cerniera Guarnizioni vedere serie 7000
Acciaio - Spina




Cerniera
Serie 5104

R.S.Services:
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Codice cerniera

Materiale

5104 - *

Zama - Cerniera
Acciaio - Spina

Per determinare il codice di finitura
sostituire * con :

N= nera



R.S.Services:

Cerniera
Serie 5200
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Codice cerniera H Materiale . . . o
Per determinare il codice di finitura

Acciaio inox - Cerniera itira * .
5200 - * 20 o _ sostituire * con :
Acciaio inox - Spina .

S=inox

5200 -1 - * 235 Acciaio inox - Cerniera

Acciaio inox - Spina




| R.S.Services:
Cerniera

Serie 5201
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Codice cerniera Materiale . . . e
| — _ Per determinare il codice di finitura
Acciaio - Flangia sostituire * con :
. Acciaio - Perno 7= 7i
5201 - : = zincata
Acc. Inox - Flangia S=inox
Acc. Inox - Perno




| RS.Services:
Cerniera

Serie 5202
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Codice cerniera Materiale

Per determinare il codice di finitura

5202 - * Acciaio inox - Cerniera sostituire * con :
Acciaio inox - Spina

S=inox




R.S.Services:

Cerniera
Serie 5203
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Codi i Material
e e Per determinare il codice di finitura
5203 - * Acciaio sostituire * con :
Z= zincata




R.S.Services:

Cerniera modulare
Serie 5204
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Codice cerniera Materiale
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Per determinare il codice di finitura

5204 - 1 - * 20 Acciaio inox - Cerniera sostituire * con :
Acciaio inox - Spina .
S =inox

Acciaio inox - Cerniera
5204-2-* 25

Acciaio inox - Spina

Accessori :

Guarnizioni vedere serie 7000
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